关于粉煤灰制砖生产设备工艺的简述
关于粉煤灰制砖生产设备及工艺，粉煤灰制砖生产设备厂家简单为您介绍3点。

  一、模具设备：模具锈蚀深度不大于1mm ，模具由框模和侧板组成，侧板应略小于模框； 
  二、成型机设备：采用液压成型机；
  三、机制砖生产操作规程：骨料层和面料层按配合比用强制式搅拌机拌和搅拌不应起团．含水量以手握不松散为合适；在模其内均匀摊铺面料，其厚度为8-10mm ，再放进骨料层材料，骨料层不应高出模具的边缘，并用刮尺刮平，放上压板，压板不能压着模具边缘，否则会严重损坏液压系统；将放满材料的模具推进模具中央，压头正对模具中心；路面砖压板已固定在压头上，模具由缺口推进，骨料不能高出缺口边缘；按下操作按钮．压头会自动压下，待压头自动升起．然后将模具拉回工作位．再扳动底板升降杆，底板连同成型后的砖升起并高出模具。此时用双手将底板托起，垂直放置在候干场并垂直拉出底板。砖与砖的竖放空间净距保持在2scm左右。

     巩义市铭泽机械制造有限公司将遵循“服务营销”理念，充分有效利用资源优势、人才优势、研发优势，以更好的产品、更高的质量、全新的形象为客户提供更优质的服务。铭泽机械以科学的管理方法，精益求精的制造工艺，勇于创新的制造理念迅速壮大成长为中国矿山机械生产和出口基地！

